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CE-ES-Prohlaseni o shodé
Vyrobek: VyFezavaci lupinkova pila
JSS-354 / JSS-354V

Znacka: JET

Vyrobce:
JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden, Switzerland

Na vlastni zodpovédnost Timto prohlasujeme, Ze tento produkt vyhovujenasledujicim pfedpisim:

* 2006/42/EC Machinery Directive
* 2014/30/EU electromagnetic compatibility

Konstruovano ve shodé s:
*EN ISO 12100 :2010
EN 61029-1:2009+A11:2010
EN 55014-1:2006+A2:2011
EN 55014-2:2015
EN 61000-3-2:2014
EN 61000-3-3:2008

Technickou dokumentaci zpracoval:
Hansjérg Meier Head of Product Management

2016-03-03 Alain Schmid, General Manager
JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden, Switzerland
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CZ - Cesky

Navod k obsluze (pfeklad puvodniho navodu)

Vazeny zékazniku,

Mnohokrat dékujeme za duvéru, kterou jste nam prokazali pfi nakupu nového stroje JET. Tato pfFirucka byla pfipravena pro majitele a
uzivatele JET JSS-354 /| JSS-354V Vyiezavaci lupinkové pily pro bezpecénost pfi instalaci, provozu a udrzbé. Prosime prectéte si
peclivé a podrobné informace obsazené v tomto navodu k obsluze a prdvodnich dokladl. Stroj JET pouzivejte dle tohoto navodu a
instrukci a ziskate tak jeho maximalni zivostnost a vykon. Dodrzujte bezpeénost prace.

Pfejeme Vam mnoho pracovnich i osobnich radosti pfi praci se strojem JET.

Obsah
1. Prohlaseni o shodé
2. JET Zaruka a Zarucni servis

3. Bezpecnost

Pouceni

Obecné bezpecnostni pokyny
Rizika

4. Specifikace stroje
Technicka data
Hlu€nost

Rozsah dodavky
Popis stroje

5. Pfeprava a uvedeni do chodu
Pfeprava a vylozeni

Montaz

PFipojeni odsavani

Elektricka pripojka

Uvedeni do chodu

6. Prace se strojem

7. Nastaveni
Vymeéna pilového listu

8. Udrzba a kontrola

9. Pomoc pfi poruse

1. Prohlaseni o shodé

ProhlasSujeme, Ze tento vyrobek je v souladu se
smérnici a normou uvedenou na str. 2. tohoto
manualu.

2. JET Zaruka a Zaruéni servis

Firma IGM nastroje a stroje s.r.o. se vzdy snazi
dodat kvalitni a vykonny produkt.

Uplatnéni zaruky se fidi platnymi

Obchodnimi podminkami a

Zaruénimi podminkami firmy IGM

nastroje a stroje s.r.o.

3. Bezpecénost

3.1 Pouceni

Tento stroj je uréena pouze k fezani dreva,
dfevu podobnych materialu a tvrdého plastu.
Rezani jinych materialti neni dovoleno, v
pripadé nejasnosti konzultujte s dodavatelem.

Dodrzujte minimalni vék ur¢eny podle zakona.

Stroj maze byt pouzivan pouze v bezvadném
technickém stavu.

Vedle navodu k obsluze si prostudujte také
bezpeénostni pokyny a zvlastni predpisy vasi
zemse.

Méli byste dodrzovat obecné uznavana
technicka pravidla a bezpecnost prace tykajici
se provozu dfevoobrabécich a kovoobrabécich
stroju.

Za poskozeni vyplyvajici z nevhodného

zachazeni neodpovida vyrobce ani dodavatel.
Riziko nese kazdy uzivatel sam.

3.2 Obecné bezpecnostni pokyny
Stroj mGze byt pfi nevhodném zachazeni
nebezpecny.

Kompletné si prectéte navod k obsluze nez
zacCnete pracovat na stroji a dodrzujte veskerée
pokyny uvedené v tomto navodu k obsluze.

Chrarite tento navod k obsluze pred necistotami
a vihkosti a pfi prodeji stroje jej pfedejte
novému majiteli.

Na stroji nejsou dovoleny zadné zmény ani
prestavba stroje.

Denné pred zacatkem prace prezkousejte
bezproblémovy chod stroje a funkci ochrannych
kryt(. Zjisténé nedostatky na stroji nebo
poskozeny ochranny kryt ihned odstrarite.

Stroj uvadeéjte do chodu pouze v dokonalém
technickém stavu.

Dlouhé vlasy chrarite Cepici nebo sitkou na
vlasy. Noste pfiléhavé obleceni, naramky,
prsteny a fetizky odlozte. Noste pouze pracovni
obuy, v zadném pfipadé nenoste obuv pro volny
¢as nebo sandale. DodrZujte nafizeni osobni
ochrany.

Vzdy pouzivejte ochranné bryle. Vzdy
pouzivejte ochranu sluchu. Nastroje jsou ostré
a mohou vést k tézkému zranéni, vzdy s nimi
pracujte opatrné.

Postavte stroj tak, aby byl dostatek mista k
obsluze a uchopeni obrobku. Stroj musi stat na
stabilni ploSe a musi byt nalezité osvétlen.

Pfi praci v praSném prostfedi noste vzdy
ochranou masku.

Dbejte na spravné osvétleni.
Dejte pozor aby stroj stal na podlozce.

Ujistéte se, Ze napajeci kabel Vam nebrani pfi
praci. Udrzujte pracovni plochu Cistou. Nikdy
nesahejte na stroj v chodu.

Budte pozorni a koncentrovani. Délejte praci
s rozumem. Nikdy nepracujte pod vlivem
omamnych latek, jako alkohol nebo drogy.

Budte pozorni na pohyb déti kolem stroje v
chodu. Nikdy nenechavejte bézici stroj bez
dozoru. Pokud opoustite pracovni prostor stroj
vzdy vypnéte.

PFi praci pozor na prsty a jiné ¢asti téla. Nikdy
nepoustéjte stroj bez ochrannych krytd.

Nestavte nic na stroj.

Opravu poruchy ne elektrické pfipojce smi
provadét pouze elektrikaf. Poskozeny elektricky
kabel ihned vymérnte.

VSechny upravy nebo
udrzby se strojem provadéjte pouze
pfi odpojeném zdroji energie.

3.3 Rizika

Také pfi pfedepsaném pouzivani stroje se
mohou vyskytnout rizika.

Nebezpecéni odlétavajiciho obrobku.

Pozor na hluk a prach.

Pouzivejte ochranu o¢i, sluchu a ochranu proti
prachu.

Pouzivejte vhodné odsavaci zafizeni!

Pozor na poskozeny elektricky kabel.

4. Specifikace stroje
4.1 Technicka data

Délka pilového listu 130 mm
Zdvih pilového listu 20 mm
Max vysSka fezu pfi 90° 60 mm
Velikost stolu 460 x 230 mm
Rozsah natoceni stolu 10° / 45° vlevo
Vylozeni 460 mm
Pramér odsavaci hadice (D/d) 40/36 mm
Rozméry (D x S x V) 640x290x390 mm
Hmotnost stroje 27 kg
Elektricka pripojka 230 V ~1L/N/PE 50Hz
Vykon 120 W
Jmenovity proud 0,7A
Kabel (HO5VV-F) 3x1 mm?
Pojistka 10A

JS§S-354
2 rychlosti 700/1400 kmit&/min.

JSS-354V
Plynulé nastaveni rychlosti 400-1400 kmitd/min.

Druhy zatizeni elektrickych motoru

S$1 - Trvalé zatizeni

S2 - Kratkodoby chod

(pauzy s vypnutym motorem pro vychladnuti)
S6 - Pferusované zatizeni

(zatéz stfidana s volnobéznymi otackami)

4.2 Hluénost

(Tolerance 4 dB)

Akusticky hluk (dle EN ISO 3746):

LwA 79,2 dB(A)

Akusticky hluk (dle EN ISO 11202):

LpA 72,1 dB(A)

Uvedené hodnoty jsou na hladiné emisi a
neprevysuji hladinu pro bezpe¢nou praci.

4.3 Rozsah dodavky
Vyfezavaci lupinkova pila
Prahledny kryt pily

Hrdlo pro odsavani

Imbusovy kli¢ 3 mm (poz.5)
Imbusovy kli¢ 2,5 mm (poz. 4)
2x Svorka pilového listu (poz. 6)
Sada pilovych listd (poz. 1-3)
Navod k obsluze

Seznam nahradnich dild

www.igm.cz
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4.4 Popis stroje

A B

Obr. 1

A - paka nastaveni napnuti listu
B - pfivod vzduchu

C - paka rychlého napnuti

D - pfipravek pro drzeni dilce
E - ochranny kryt listu

F - stdl

G - vypina¢

H - spina¢ pro volbu rychlosti
| - zdmek nastaveni skoseni
J - pfipojka odsavani 36mm
K - spodni kryt pilového listu
L - kompresor

5. Preprava a uvedeni do chodu

5.1 Preprava a vylozeni

Vyjméte stroj z krabice. Nezvedejte jej pouze za
pohyblivé rameno (M, Obr 2).

Obr. 2

Stroj je ur€en pro praci ve vnitfnich prostorach.
Plocha, kam bude stroj umistén, musi byt Cista
arovna.

V pripadé potieby mize byt stroj k podlaze
pfimontovan. Pro montaz jsou v zakladné stroje
otvory (N, Obr 3), do kterych pouzijte Srouby M8.

Obr. 3

5.2 Montaz
Pokud po vybaleni stroje zjistite jeho
poskozeni, neuvadéjte ho do provozu.

Prosim, obal zlikvidujte ekologicky.
Konzervacéni tuk odstrarite pomoci jemného
rozpoustédla

5.3 Pripojeni odsavani

Stroj je vybaven pripojkou odsavani 36mm
(J, Obr 4) ktera v pfipadé potreby pfipojte k
odsavaci.

6. Prace se strojem
Spravna pracovni pozice:
PFed strojem, mimo oblast fezu.

Uchopeni obrobku:
PFi fezani kulatych obrobku je zajistéte proti
otaceni.

PFi fezani nepravidelnych obrobk(i pouzijte
rozsifeni stol a pomcky.

Nefezte pfilis§ malé obrobky.

Pevné pfitahnéte obrobek ke stolu stroje,
predejdete tak chvéni.

Odstrarite obrobek z pilového listu pred
zpusténim stroje.

Vedte obrobek pomalu proti pilovému listu ve
sméru fezu.

Nikdy neobrabéjte pfimo z ruky.

Pozor:
Vzdy dodrzujte bezpec€nostni nafizeni a dbejte
platnych predpisu.

Ujistéte se, zda je ochranny kryt ve spravné
pozici, nez zaCnete obrabét.

Nikdy nesahejte pod stll stroje, je-li stroj v
chodu.

Pfed kazdou praci zkontrolujte stav pilového
listu. Pracujte pouze s ostrym pilovym listem!

Sikmy fez:
Stal muze byt naklopen v rozmezi Ghld -10° az
45° pro Sikmy Fez.

Uvolnéte zamek nastaveni (I, Obr 6).

Obr. 4

5.4 Elektricka pripojka

Elektricky kabel, stejné jako elektricka pfipojka,
musi odpovidat predpisim. Sitové napéti a
frekvence musi souhlasit s udaji na stroji.

Pouzivejte pouze el. kabel s oznacenim
HO5VV-F.
Jisténi = 10A

Opravy a Upravy elektrické pfipojky smi
provadét pouze elektrikar.

5.5 Uvedeni do chodu
Stroj se zapina vypinacem (G, Obr 1).

JSS-354-M
Prepinacem (H, Obr 1) mGzete volit mezi dvéma
feznymi rychlostmi, 700 nebo 1400 ot/min.

JSS-354V-M
Regulatorem (H, Obr 5) muzete variabilné ménit
otacky v rozsahu 400 — 1400 ot/min.

Obr. 6
Naklopte stll na pozadovany Uhel.
Utahnéte zamek stolu.
Pozor:

Rezani pod thlem vyZaduje vice pozornosti.
Budte opatrni.

www.igm.cz
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7. Nastaveni
Obecné pokyny:
Pfed nastavenim a sefizenim stroje
musi byt stroj vzdy vypojen z
elektrické sité.

7.1 Vyména pilového listu
Pilovy list musi odpovidat technickym dattim.

Pilovy list musi byt bez chyb (rez, poskozené
zuby, zakfiveni), poSkozené pilové listy
nepouzivejte.

Dbejte na to, aby byly zuby listu ve sméru fezu
(dold).

Vymeénu pilového listu provadéjte pouze je-li
stroj vypojen z elektrické sité.

Otevrete kryt pily (K, Obr 8) a odstrarite piliny.

Obr.8

Uvolnéte paku rychlého napnuti (C, Obr 9).
Uvolnéte vroubkovany Sroub (P).

Obr. 9

Sundejte horni svorku listu (Obr 10).

Obr. 10

Odstrarite vnitfni ¢ast stolu.
Vyjméte pilovy list spole€né se svorkami
(Obr 11).

Obr. 11

PoloZte svorky do pfihradek na stole a
uvolnéte Srouby svorek (Obr 12).

Obr. 12

Vymeénite pilovy list a opét dotahnéte Srouby
svorek.

Namontujte list v€etné svorek zpét do stroje
(Obr 13).

Utahnéte vroubkovany Sroub (P).

Napnéte pilovy list pomoci paky (C).

Zavrete kryt listu (K).

8. Udrzba a kontrola
Obecné pokyny:
Udrzbu a kontrolu provadéjte pouze
je-li stroj vypojen ze zasuvky.
Pravidelné Cistéte stroj.

Denné vyzkousejte funkci odsavani.
Poskozené ochranné kryty okamzité vymérite.
Opravy elektrické pfipojky smi provadét pouze
elektrikar.

Po opravé, kontrole a udrzbé nasadte vzdy
vSechny ochranné kryty.

Poskozené ochranné kryty ihned vymérite.

Cisténi:
Pravidelné Cistéte télo stroje jemnym hadrem.

Nepouzivejte rozpoustédla, jako je benzin,
alkohol, amoniak atd.

Pilovy list:
Pouzivejte pouze dostatecné ostré pilové listy.

Mazani:
Mazejte loziska kazdych 50 hodin chodu stroje.

9. Pomoc pfi poruse

Motor nestartuje

*Neni proud

*Motor, vypinac nebo kabel je poSkozeny
*Opotfebené uhliky

Velké vibrace stroje
*Stroj stoji nakfivo

Rez neni v thlu
*Spatné koncové dorazy

Spatny fez

*Spatné& zvoleny pilovy list
*Tupy pilovy list

*Pilovy list znecistény pryskyfici
*Poskozeny pilovy list
*Nehomogenni obrobek
*Vysoky pfitlacny tlak

www.igm.cz
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CE-ES-Prehlasenie o zhode
Vyrobok: Vyrezavaci lupienkova pila
JSS-354 / JSS-354V

Znacka: JET

Vyrobca:
JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden, Switzerland

Na vlastnu zodpovednost Tymto prehlasujeme, Ze tento produkt vyhovuje nasledujucim predpisom:

* 2006/42/EC Machinery Directive
*2014/30/EU electromagnetic compatibility

Skonstruované v zhode s:
**EN ISO 12100 :2010
EN 61029-1:2009+A11:2010
EN 55014-1:2006+A2:2011
EN 55014-2:2015
EN 61000-3-2:2014
EN 61000-3-3:2008

Technicku dokumentéaciu spracoval:
Hansjorg Meier Head of Product Management

2016-03-03 Alain Schmid, General Manager
JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden, Switzerland

www.igm.sk
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SK - Slovensky

Navod na obsluhu (preklad pévodného navodu)

Vazeny zakaznik,

mnohokrat dakujeme za déveru, ktoru ste nam preukazali pri nakupe nového stroja JET. Tato priru¢ka bola pripravena pre majitelov a
uzivatelov JET JSS-354 / JSS-354V Vyrezavaci lupienkové pily pre bezpecnost pri inStalacii, prevadzke a udrzbe. Prosime precitajte
si starostlivo a podrobne informacie obsiahnuté v tomto navode na obsluhu a sprievodnych dokladov. Stroj JET Pouzivajte podla tohto
navodu a instrukcii a ziskate tak jeho maximalnu zivostnost’ a vykon. Dodrziavajte bezpecnost prace.

Prajeme Vam vela pracovnych i osobnych radosti pri praci so strojom JET.

Obsah
1. Prehlasenie o zhode
2. JET Zaruka a Zaruény servis

3. Bezpeénost’

Poucenie

VSeobecné bezpecnostné pokyny
Rizika

4. Specifikacie stroje
Technické data
Hlu€nost

Rozsah dodavky
Popis stroja

5. Preprava a uvedenie do chodu
Preprava a vylozZenie

Montaz

Pripojenie odsavanie

Elektricka pripojka

Uvedenie do chodu

6. Praca so strojom

7. Nastavenie
Vymena pilového listu

8. Udrzba a kontrola

9. Pomoc pri poruche

1. Prehlasenie o zhode

Prehlasujeme, Ze tento vyrobok je v sulade so
smernicou a normou uvedenou na strane 6.
tohto manualu.

2. JET Zaruka a Zaruény servis

Firma IGM nastroje a stroje s.r.o. sa vzdy snazi
dodat kvalitny a vykonny produkt. Uplatnenie
zaruky se riadi platnymi Obchodnymi
podmienkami a Zaru€nymi podmienkami firmy
IGM nastroje a stroje s.r.o

3. Bezpecnost’

3.1 Poucenie

Tento stroj je uréena iba na rezanie dreva,
drevu podobnych materialov a tvrdého plastu.
Rezanie inych materialov nie je dovolené, v
pripade nejasnosti konzultujte s dodavatelfom.

Dodrzujte minimalny vek uréeny podla zakona.

Stroj méze byt pouzivany iba v bezchybnom
technickom stave.

Vedla navodu na obsluhu si pre$tudujte aj
bezpecnostné pokyny a osobitné predpisy vasej
zeme.

Mali by ste dodrziavat vSeobecne
uznavanatechnické pravidla a bezpe¢nost
prace tykajuce sa prevadzky drevoobrabacich a
kovoobrabacich strojov.

Za poskodenie vyplyvajuce z nevhodného

zaobchadzania nezodpoveda vyrobca ani
dodavatel. Riziko nesie kazdy uzivatel sam.

3.2 VSeobecné bezpecnostné pokyny
Stroj mdze byt pri nevhodnom zaobchadzani
nebezpecny.

Kompletne si precitajte navod na obsluhu ako
zacnete pracovat na stroji a dodrzujte vSetky
pokyny uvedené v tomto navode na obsluhu.

Chrante tento navod na obsluhu pred
necistotami a vlhkostou a pri predaiji stroja ho
odovzdajte novému majitelovi.

Na stroji nie su dovolené ziadne zmeny ani
prestavba stroja.

Denne pred zaciatkom prace preskusajte
bezproblémovy chod stroja a funkciu
ochrannych krytov. Zistené nedostatky na
stroji alebo poSkodeny ochranny kryt ihned
odstrante. Stroj uvadzajte do chodu iba v
dokonalom technickom stave.

DIhé vlasy chrarite Ciapkou alebo sietkou na
vlasy. Noste priliehavé oblecenie, naramky,
prstene a retiazky odlozte. Noste len pracovnu
obuy, v ziadnom pripade nenoste obuv pre
volny €as alebo sandale. DodrZujte nariadenia
osobnej ochrany.

Vzdy pouzivajte ochranné okuliare. Vzdy
pouzivajte ochranu sluchu. Nastroje su ostré
a mozu viest k tazkému zraneniu, vzdy s nimi
pracujte opatrne.

Postavte stroj tak, aby bol dostatok miesta
na obsluhu a uchopenie obrobku. Stroj musi
stat’ na stabilnej ploche a musi byt nalezite
osvetleny.

Pri praci v praSnom prostredi noste vzdy
ochranou masku.

Dbajte na spravne osvetlenie.
Daijte pozor aby stroj stal na podlozke.

Uistite sa, Zze napajaci kabel Vam nebrani pri
praci. UdrZujte pracovnu plochu Cistu. Nikdy
nesiahajte na stroj v chode.

Budte pozorni a koncentrovani. Robte pracu
s rozumom. Nikdy nepracujte pod vplyvom
omamnych latok, ako alkohol alebo drog.

Budte pozorni na pohyb deti okolo stroja v
chode. Nikdy nenechavajte beZiaci stroj bez
dozoru. Ak opustate pracovnu priestor stroj
vzdy vypnite.

Pri praci pozor na prsty a iné Casti tela. Nikdy
nepustajte stroj bez ochrannych krytov.

Nestavajte ni€ na stroj.

Opravu poruchy nie elektrickej pripojke smie
vykonavat iba elektrikar. PoSkodeny elektricky
kabel ihned vymerite.

VSetky upravy alebo udrzby
so strojom vykonavajte iba
pri odpojenom zdroji energie.

3.3 Rizika

Tiez pri predpisanom pouZivani stroja sa mézu
vyskytnut rizika.

Nebezpecni odlietavajuceho obrobku.

Pozor na hluk a prach.

Pouzivajte ochranu o¢i, sluchu a ochranu proti
prachu.

Pouzivajte vhodné odsavacie zariadenie!
Pozor na poSkodeny elektricky kabel.

4. Specifikacie stroje
4.1 Technické data

Dizka pilového listu 130 mm
Zdvih pilového listu 20 mm
Max vyska rezu pri 90° 60 mm
Velkost stola 460 x 230 mm
Rozsah nato€enia stola 10° / 45° vlevo
VylozZenie 460 mm
Priemer odsavacej hadice (D/d) 40/36 mm

Rozmery (D x S x V) 640x290x390 mm

Hmotnost stroja 27 kg
Elektricka pripojka 230 V ~1L/N/PE 50Hz
Vykon 120 W
Menovity prud 0,7A
Kabel (HO5VV-F) 3x1 mm?
Poistka 10A

JSS-354
2 rychlosti 700/1400 kmitov/min.

JSS-354V
Plynulé nastavenie rychlosti 400-1400 kmitov/
min.

Druhy zat'azenia elektrickych motorov

S$1 - Trvalé zatazenie

S2 - Kratkodoby chod

(pauzy s vypnutym motorom pre vychladnutie)
S6 - Prerusované zatazenie

(zataz striedana s volnobeznymi otackami)

4.2 Hluénost’

(Tolerancia 4 dB)

Akusticky hluk (dle EN ISO 3746):

LwA 79,2 dB(A)

Akusticky hluk (dle EN ISO 11202):

LpA 72,1 dB(A)

Uvedené hodnoty su na hladine emisii a
neprevysuju hladinu pre bezpeénu pracu.

4.3 Rozsah dodavky
Vyrezavaci lupienkova pila
Priehfadny kryt pily

Hrdlo pre odsavanie

Imbusovy kld¢ 3 mm (poz.5)
Imbusovy klG¢ 2,5 mm (poz. 4)
2x Svorka pilového listu (poz. 6)
Sada pilovych listov (poz. 1-3)
Navod na obsluhu

Zoznam nahradnych dielov

www.igm.sk

-7-

icM



4.4 Popis stroja

A B

Obr. 1

A - paka nastavenia napnutie listu
B - privod vzduchu

C - paka rychleho napnutie

D - pripravok pre drzanie dielce
E - ochranny kryt listu

F - stol

G - vypina¢

H - spinac pre volbu rychlosti

| - zdmok nastavenie skosenie
J - pripojka odsavanie 36mm

K - spodny kryt pilového listu

L - kompresor

5. Preprava a uvedenie do chodu

5.1 Preprava a vylozenie

Vyberte stroj z krabice. Nezdvihajte ho iba za
pohyblivé rameno (M, Obr2).

Obr. 2

Stroj je ur€eny pre pracu vo vnutornych
priestoroch.Plocha, kam bude stroj umiestneny,
musi byt Cista a rovna.

V pripade potreby méze byt stroj k podlahe
primontovany. Pre montaz su v zakladni stroja

otvory (N, Obr3), do ktorych pouzite skrutky M8.

Obr. 3
5.2 Montaz
Pokial po vybaleni stroja zistite jeho
poskodenie, neuvadzajte ho do prevadzky.

Prosim, obal zlikvidujte ekologicky.Konzervacny
tuk odstrante pomocou jemného rozpustadla
5.3 Pripojenie odsavania

Stroj je vybaveny pripojkou odsavanie 36mm
(J, Obr 4) ktora v pripade potreby pripojte k
odsavacu.

Obr. 4

5.4 Elektricka pripojka

Elektricky kabel, rovnako ako elektricka
pripojka, musi zodpovedat predpisom. Sietové
napatie a frekvencia musia suhlasit s udajmi
na stroji.

Pouzivajte len el. kabel s ozna¢enim
HO5VV-F.
Istenie = 10A

Opravy a Upravy elektrickej pripojky smie
vykonavat iba elektrikar.

5.5 Uvedenie do chodu
Stroj sa zapina vypinacom (G, Obr 1).

JSS-354-M
Prepinac¢om (H, Obr 1) mézete volit medzi dvoma
reznymi rychlostami, 700 alebo 1400 ot / min.

JSS-354V-M
Regulatorom (H, Obr 5) mézete variabilne
menit otacky v rozsahu 400 - 1400 ot / min.

Obr. 5

6. Praca so strojom
Spravna pracovné pozicie:
Pred strojom, mimo oblast rezu.

Uchopenie obrobku:
Pri rezani okruhlych obrobkov je zaistite proti
otacaniu.

Pri rezanie nepravidelnych obrobkov pouzite
rozSirenie stolov a pomocky.

Nerezte prili§ malé polotovary.

Pevne pritiahnite obrobok k stolu stroja,
predidete tak chvenie.

Odstrante obrobok z pilového listu pred
zpusténim stroja.
Vedte obrobok pomaly proti pilovému listu v
smere rezu.
Nikdy neobrabajte priamo z ruky.

Pozor:
Vzdy dodrziavajte bezpe€nostné nariadenia a
dbaijte platnych predpisov.

Uistite sa, Ci je ochranny kryt v spravnej pozicii,
nez zacnete obrabat.

Nikdy nesiahajte pod stél stroja, ak je stroj v
chode.

Pred kazdou pracou skontrolujte stav pilového
listu. Pracujte iba s ostrym pilovym listom!
Sikmy rez:

St6l méze byt naklopeny v rozmedzi uhlov -10°
az 45° pre Sikmy rez.

Uvolnite zamok nastavenia (I, Obr 6).

Obr. 6

Naklorite st6l na pozadovany uhol.
Utiahnite zamok stola.
Pozor:

Rezanie pod uhlom vyZaduje viac pozornosti.
Budte opatrni.

www.igm.sk

icM



7. Nastavenie
Vseobecné pokyny:
Pred nastavenim stroja musi byt
stroj vzdy odpojeny z
elektrickej siete.

7.1 Vymena pilového listu
Pilovy list musi zodpovedat technickym datum.

Pilovy list musi byt bez chyb (hrdza, poSkodené
zuby, zakrivenie), poskodené pilové listy
nepouzivajte.

Dbaijte na to, aby boli zuby listu v smere rezu
(nadol).

Vymenu pilového listu vykonavajte iba ak je
stroj odpojeny z elektrickej siete.

Otvorte kryt pily (K, Obr 8) a odstrante piliny.

. N

Obr.8

Uvolnite paku rychleho napnutie (C, Obr 9).
Uvolnite vrubkovanu skrutku (P).

Obr. 9

Zlozte hornu svorku listu (Obr 10).

Odstrarite vnatornu cast stola.
Odstranite pilovy list spoloéne so svorkami (Obr 11

Obr. 11

PoloZte svorky do priehradiek na stole a
uvolnite skrutky svoriek (Obr 12).

)

Obr. 12

Vymerite pilovy list a opat dotiahnite skrutky
svoriek.

Namontujte list vratane svoriek spat’ do stroja
(Obr 13).

Utiahnite vrabkovanu skrutku (P).

Napnite pilovy list pomocou paky (C).
Namontujte vnutornu Cast stola.
Zatvorte kryt listu (K).

8. Udrzba a kontrola
Vseobecné pokyny:
Udrzbu a kontrolu vykonavajte iba
ak je stroj odpojeny zo zasuvky.
Pravidelne Cistite stroj.

Denne vysku$ajte funkciu odsavania.
Poskodené ochranné kryty okamzite vymerite.
Opravy elektrickej pripojky smie vykonavat iba
elektrikar.

Po oprave, kontrole a udrzbe nasadte vzdy
vSetky ochranné kryty.

Poskodené ochranné kryty ihned vymerite.

Cistenie:
Pravidelne Cistite telo stroja jemnym tkaninou.

Nepouzivajte rozpustadla, ako je benzin,
alkohol, amoniak atd

Pilovy list:
Pouzivajte iba dostatocne ostré pilové listy.

Mazanie:
Mazte loziska kazdych 50 hodin chodu stroja.

9. Pomoc pri poruche

Motor nestartuje

* Nie je prud

* Motor, vypinac alebo kabel je poSkodeny
* Opotrebované uhliky

Velké vibracie stroja
* Stroj stoji nakrivo

Rez nie je v uhle
* Zlé koncoveé dorazy

Zly rez

* Zle zvoleny pilovy list

* Tupy pilovy list

* Pilovy list znecisteny zZivicou
* Poskodeny pilovy list

* Nehomogénne obrobok

* Vysoky pritlaény tlak

www.igm.sk
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CE-megfeleléségi nyilatkozat

Termék: Asztali dekopirflirész

JSS-354 / JSS-354V

Marka: JET

Gyarto:
JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden, Switzerland

Kijelentjiik sajat felelésséglinkre, hogy az ebben a hasznalati utmutatdban leirt termék a kdvetkez6 szabvanyokban felel
meg:

* 2006/42/EC Machinery Directive
* 2014/30/EU electromagnetic compatibility

Osszhangban az alabbi rendelkezésekkel:
**EN ISO 12100 :2010
EN 61029-1:2009+A11:2010
EN 55014-1:2006+A2:2011
EN 55014-2:2015
EN 61000-3-2:2014
EN 61000-3-3:2008

A miszaki dokumentaciét 6sszeallitotta
Hansjérg Meier Head of Product Management

2016-03-03 Alain Schmid, General Manager
JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden, Switzerland
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HU - Magyar

Hasznalati utmutato (eredeti hasznalati utmutaté forditasa)

Tisztelt Ggyfelunk!

Kdszonjik a bizalmat, amelyet mutattak nekink az uj JET gép vasarlasaval. Ez a kézikdnyv a JET JSS-354 / JSS-354V

tulajdonosanak és felhasznaldjanak készilt a telepités, haszndlat és karbantartéds kézbeni biztonsagért. Kérjuk, gondosan és
részletesen olvassa el ezt a kézikdnyvet hasznalat el6tt. A JET gépet haszndlja a hasznalati utasitas szerint és igy maximalis
élettartamot biztosit a gépének. Tartsa be a munka kézbeni biztonsagi elbirasokat.

Szamtalan munka és személyes 6romét kivanunk a JET gép hasznélata kdzben.

Tartalom
1.Megfelel6ségi nyilatkozat
2. JET Garancia és garancialis szerviz

3. Biztonsag

Utmutato

Altalanos biztonsagi utasitasok
Kockéazatok

4. A gép tulajdonsagai
MUszaki adatok
Zajszint

Szallitas id6tartam

A gép ismertetése

5. Szallitas és lizembe helyezés
Szallitas és kicsomagolas
Osszeszerelés

A por elszivo csatlakoztatasa
Elektromos csatlakoztatas
Uzembe helyezés

6. Munkamenet

7. Beallitas
A vagodlap cseréje

8. Karbantartas és ellenérzés

9. Segitség a hibaelharitashoz

1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kijelentjlk, hogy ez a termék megfelel az
eléirasoknak és szabvanyoknak, melyek ezen
utmutaté 10. Oldalan talalhatoak.

2. JET Garancia és garancialis szerviz

Az IGM nastroje a stroje s.r.o. / IGM
Szerszamok és gépek mindig minéségi és
er8s gépek szalltasara torekszik. Garancia
érvényesitése az IGM nastroje a stroje s.r.o.
/ IGM Szerszamok és gépek érvényes Uzleti
feltételeit és Garancialis feltételeit koveti.

3. Biztonsag

3.1 Utmutaté

A gép fa, fahoz hasonl6 anyagok és puha
mianyagok vagasara szolgal.

Mas anyagok vagasa csak a forgalmazéval vald
egyeztetés utan lehetséges.

Tartsa be a minimalis térvény altal adott
korhatar.

A gép csak tokéletes miszaki allapotban
hasznalhato.

A hasznalati utasitas mellett tartsa be
orszaganak biztonsagi iranyelveit és mas
szabalyozasait.

Tartsa be az altalanosan elismert szabalyokat
és munka kdzbeni biztonsagot fa és
fémmegmunkal6 gépeknél.

Helytelen hasznalatbdl eredd karokért a gyartd
és forgalmazé nem felel. A kockazatot minden
felhasznalé maga viseli.

3.2 Altalanos biztonsagi utasitasok
A gép helytelen kezelésnél veszélyes lehet.

Teljesen olvassa el a hasznalati utasitast
és bizonyosodjon meg réla, hogy mindent
megértett, mieltt elkezd dolgozni a géppel.

Ovja a hasznélati utasitast piszok és
nedvesség elétt, a gép eladasa utan adja at az
Uj tulajdonosnak.

A gépen nem engedélyezett barmiféle
valtoztatas és atépités.

Naponta a gép hasznalata el6tt ellenérizze a
gép biztonsagos jarasat és védéburkolatok
mikodését. A talalt hibakat vagy sértlt
véddburkolatot régtdn cserélje ki.

A gépet csak tokéletes allapotban hasznalja.

A hosszu hajat védje sapkaval vagy hajhaléval.
Viseljen testhezallé ruhazatot, karkotoket,
gy(lriket, lancokat és nyakkend6ket tegye félre.
Kizarélag munkacipét hordjon. Semmilyen
esetben se viseljen alkalmi cip6t vagy szandalt.
Tartsa be a védelmi elirasokat.

Mindig viseljen védészemuveget és
hallasvédét. A szerszamok élesek és komoly
sérlléseket okozhatnak, legyen 6vatos.

A gépet ugy helyezze, hogy elegendé helye
legyen az Uzemeltetéshez és munkadarab
tartasahoz. A gépnek stabil és szilard alapon
kell Glnie megfelel megvilagitassal.

Poros kérnyezetben mindig viseljen
védémaszkot.

Ugyeljen a helyes megvilagitasra.
Vigyazzon, hogy a gép alatéten alljon.

Bizonyosodjon meg, hogy a tapkabel nem
akadalyozza munka kézben. Tartsa a
munkafelliletet tisztan. Ne érjen a géphez Gizem
kézben.

Legyen figyelmes és koncentralt. Végezze
munkajat ésszel. Sose dolgozzon kabitoszerek
vagy alkohol hatasa alatt.

Legyen figyelmes a gyerekek mozgasara a gép
koril Gzem kdézben. Sose hagyja fellgyelet
nélkul a gépet bekapcsolt allapotban. Ha
elhagyja a teret, a gépet mindig kapcsolja ki.

Munka kézben vigyazzon ujjaira és mas
testrészeire. Sose kapcsolja be a gépet
véddburkolatok nélkul.

A gépre ne allitson semmit.

Seérult elektromos csatlakozo javitasat csak
villanyszerel6 hajthatja végre. A sérult tapkabelt
rogton cserélje ki.

Minden javitast és karbantartast
elektromos halozatbdl kihtzott
allapotban végezze.

3.3 Kockazatok

Az Utmutato szerinti hasznalat soran és
fennallhatnak kockazatok.

Elreplld darabok veszélye.

Vigyazzon a zajszintre és porra.

Hasznaljon szem-, hallasvédét és védelmet por
ellen.

Hasznaljon megfelel elszivo berendezést!
Vigyazzon a sérult tapkabelre.

4. Gép specifikacioja
4.1 Miszaki adatok

Flrészlap hossza 130 mm
Firészlap Iokete 20 mm
Max vagas magassaga 90° 60 mm
Asztal mérete 460 x 230 mm
Asztal dontésének tartomanya 10°/
45° balra

Kihelyezés 460 mm
Elszivé csonk atméréje (D/d) 40/36 mm
Méretek (D x S x V) 640x290x390 mm
Gép sulya 27 kg
Elektromos csatlakozd 230 V ~1L/N/PE
50Hz

Teljesitmény 120 W
Névleges aramerdsség 0,7A
Tapkabel (HO5VV-F) 3x1 mm2
Biztositék 10A

JSS-354
2 sebesség 700/1400 lengés/perc.

JSS-354V
A sebesség fokozatos beallitasa 400-1400
lengés/perc.

Elektromos motor terhelésének fajtai

S1 - Folyamatos terhelés

S2 - Rovidtavu terhelés (sziinetek
kikapcsolt motorral leh(ilésért)

S6 — Megszakitott terhelés (terhelés valtva
alapjarati fordulatokkal)

4.2 Zajszint

(Tolerancia 4 dB)

Akusztikus zaj (EN 3746 szerint):

LwA 79,2 dB(A)

Akusztikus zaj (EN 11202 szerint):

LpA 72,1 dB(A)

A megadott értékek kibocsatasi értékek és nem
haladjak meg a biztonsagos.

4.3 Csomagolas tartalma
Dekopirflrész

Atlatszo fedél

Csonk a porelszivohoz
Imbuszkulcs 3 mm (5. poz)
Imbuszkulcs 2,5 m (4. poz.)
2x Furészlap szorité (6. poz.)
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Vagolap készlet (1-3. poz.)
Hasznalati utmutaté
Csere részek listaja

A B

1.abra

A — a vagdlap feszességének beallité kara
B — levegbvezetd
C — a feszesség gyors beallito kara
D — eszkdz a munkadarab tartasara
E — a vagolap védd lemeze
F - asztal
G - kapcsolo
H — sebesség beallitdé kapcsold
| — a ferdevagas beallitas zarja
J — porszivo csatlakoztaté csonk 36mm
K — a vagoélap also fedele
L - kompresszor

5. Szallitas és lizembe helyezés

5.1 Szadllitas és kicsomagolas

Vegye ki a gépét a dobozbdl. Ne csak a mozgd
keretet fogja a kivételnél (M, 2. abra).

2. dbra

A gép belsé helyiségekben valo
munkavégzésre van tervezve.

A feliilet, ahol a gép fog allni, tiszta és egyenes
kell, hogy legyen.

Lehet&ség van a gép padlodra valo helyezésére
és rogzitésére is. A régzitéshez a gép alapjan
nyilasok vannak (3. abra, N), ehhez M8
csavarokat hasznaljon.

3. abra

5.2 Osszeszerelés
Ha a kicsomagolas utan a gépen sértlést vesz
észre, ne helyezze Gzembe.

Keérjik, a csomagolast természetvédelmi
kovetelményeknek megfeleléen semmisitse
meg.

A konzervélashoz hasznalt kendzsirt nem
agressziv oldoszerrel tavolitsa el.

5.3 A porszivo csatlakoztatasa

A gép 36mm (J, 4. abra) elszivo csonkkal
rendelkezik, amelyhez, sziikségesség esetében
csatlakoztathatja a porszivét.

4. abra

5.4 Elektromos csatlakoztatas

Az elektromos kabel, ugyanugy, mint a tapkabel
meg kell, hogy feleljen az el6irasoknak. A
tapfesziltség és a frekvencia meg kell, hogy
egyezzen a gép adataiban lévé értékekket.

Csak HO5VV-F jelzésl tapkabelt hasznaljon.
Biztositék = 10A

Az elektromos csatlakozas javitasat,
karbantartasat csak villanyszerel6 végezheti.

5.5 Uzembe helyezés
A gép a kapcsoloval kapcsolédik be (1. abra,
G).

JSS-354-M

A (H, 1. abra) kapcsol6 segitségével lehet a
sebességet kivalasztani, 700 vagy 1400 fordulat/
perc.

JSS-354V-M

A (H, 5. abra) szabalyozoval varialhatja
a fordulatot 400 — 1400 fordulat/perc
tartomanyban.

5. abra

6. Munkamenet
A helyes munka helyzet:
A gép elétt, a vagas teruleten kivul.

A munkadarab befogasa:

A kerek munkadarabok vagasanal biztositani
kell, hogy ne forduljanak el.

A nem szabalyos alaki munkadarab vagasahoz
hasznalja a munkaasztal bdvitét és a
kiegészitéket

Nagyon kis munkadarabot ne vagjon.

Nyomja ersen a munkadarabot az asztalhoz,
hogy elkertilje a nem kivanatos rezgést.

A gép beinditasa el6tt vegye el a munkadarabot
a flrészlap elél.

Lassan tolja a munkadarabot a vagas iranynak
megfeleléen flirészlapra.

Soha se vagjon munkadarabot csak kézben
fogva.

Figyelem:

Mindig tartsa be a biztonsagi el6irasokat és az
alkalmazandé el6irasokat.

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a védéfedél a
helyén van-e, és kezdheti a vagast.

Mikodés kézben soha se nyuljon a gépasztal
ala.

Minden munka el6tt ellendrizze a flrészlap
allapotat. Csak éles flirészlapot hasznaljon.
Ferde vagas:

Aferde vagashoz az asztalt meg lehet donteni,
a dontésszog -10° -45.

Ehhez, engedje meg a beallit6 zart (1 6. abra).

6. abra

Doéntse meg a asztalt a kivant szégbe.
Huzza be a zart.
Figyelem:

A ferde vagas tobb figyelmet igényel. Legyen
ovatos!
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7. Beallitas
Altalanos utasitasok:
A gép beadllitasa és szabalyozasa
el6tt a tapkabelt le kell csatlakoztatni
a halozatrol.

7.1 A flrészlap cseréje
A flrészlap meg kell, hogy feleljen a mlszaki
adatoknak.

A flrészlap hibatlan kell, hogy legyen (rozsda,
fogak sérllése, gorbilet), hibls flrészlapot ne
hasznaljon.

Figyeljen arra, hogy a fogak a vagas iranyaban
legyenek (lefelé).

A flrészlap cseréjét csak a halozati
feszultségrél lecsatlakoztatott gépen végezze.
Nyissa ki a védd fedelet (K 8. abra) vegye ki a
fUrészlapot.

8. abra

Lazitsa meg a feszliiltség gyors beallitd kart (C,
9. abra).
Lazitsa meg a recés csavart (P).

9. dbra

Tavolitsa el a flrészlap felsd szoritdjat (10. abra)..

10. abra

Szerelje le az asztal fels6 részét.
Vegye ki a flirészlapot egyltt a szoritokkal
(11. abra).

11. abra

Helyezze a szoritokat az asztalra és lazitsa
meg a szoritd csavarjait. (12. abra).

12. abra

Cserélje ki a flrészlapot és hizza meg a
csavarokat.

Szerelje vissza a flirészlapot a szoritdkkal
egyutt a gépre (13. abra).

Huzza meg a recés csavart (P).

A kar segitségével feszitse meg a flirészlapot
(C).

Szerelje vissza az asztal felsé részét.
Zarja vissza a flrészlap védéfedelét (K).

8. Karbantartas és ellendrzés
Altalanos utasitasok:
A gép karbantartasat és ellenérzését
csak az elektromos halézatrél valé
lecsatlakoztatas utan végezze.

Rendszeresen tisztitsa a gépet.

Naponta probalja ki a por elszivas funkciot.
A sérllt védéfedeleket azonnal cserélje ki.

Az elektromos csatlakozasok javitast csak
villanyszerel® végezheti.

Javitas, ellenérzés és karbantartas utan
szerelje vissza az 6sszes védéfedelet.

A sérllt védbfedelet azonnal cserélje ki.

Tisztitas:
A gép testét rendszeresen puha torlékendével
végezze.

A tisztitashoz ne hasznaljon oldészereket, mint
benzin, szesz, ammonia stb.

Firészlap:
Csak eléggé éles fiirészlapot hasznaljon.

Kenés:
A csapagyak kenését minden ledolgozott 50 éra
utan végezze.

9. Segitség meghibasodasnal

Motor nem indul

* Nincs aram

» Motor, kapcsolo vagy kabel meghibasodasa
 Elhasznalt szénkefék

Gép nagy vibracioi

* A gép gorbén all

A vagas nincs szdg alatt
* Rossz véguitk6zok

Rossz vagas

« Helytelenul vélasztott flirészlapok
» Tompa flrészlap

« Felujitott flrészlap

 Sérlilt firészlap

* Nem homogén munkadarab

* Nagy leszorité nyomas

www.igmtools.hu
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CE-Oswiadczenie o zgodnosci

Produkt: WWyrzynajgca pita wtosowa

JSS-354 / JSS-354V

Marka: JET

Producent:

JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden, Switzerland

Z petng odpowiedzialnos$cig o$wiadczamy,ze produkt, ktory zostat opisany w niniejszej instrukcji obstugi spetnia nastepu-
jgce standardy:

* 2006/42/EC Machinery Directive
* 2014/30/EU electromagnetic compatibility

Zaprojektowano zgodnie z:
**EN ISO 12100 :2010
EN 61029-1:2009+A11:2010
EN 55014-1:2006+A2:2011
EN 55014-2:2015
EN 61000-3-2:2014
EN 61000-3-3:2008

Dokumentacja techniczna opracowana zostata przez: :
Hansjérg Meier Head of Product Management

2016-03-03 Alain Schmid, General Manager
JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden, Switzerland

www.igmtools.pl -14-
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PL - Polski

Instrukcja obstugi (ttumaczenie z oryginalnej instrukcji)

Szanowny Kliencie,

Dziekujemy za zaufanie, ktére nam okazates$ kupujac od nas nowg maszyne JET. Niniejsza instrukcja zostata przygotowana dla
wiascicieli i uzytkownikéw JET JSS-354 / JSS-354V Wyrzynajacej pily wtosowej, w ktorej znajdujg sie bardzo wazne informacje
dotyczgce instalacji, obstugi, konserwacji oraz zasad bezpieczenstwa. Przeczytaj uwaznie wszystkie informacje zawarte w instrukcji
obstugi oraz w zatgczonych dokumentach. W celu zmaksymalizowania wydajnosci oraz przedtuzenia zywotnosci z maszyny JET
nalezy korzystac¢ zgodnie z instrukcjg obstugi oraz bezwzglednie przestrzega¢ wszystkie zasady dotyczgce bezpieczenstwa.

Zyczymy Panstwu samych przyjemnych chwil podczas pracy z maszyng JET.

Zawartos¢
1. Deklaracja zgodnosci
2. Gwarancja i Serwis gwarancyjny JET

3. Bezpieczenstwo

Zasady

Ogolne zasady dotyczace bezpieczenstwa
Ryzyka poboczne

4. Specyfikacja maszyny
Dane techniczne

Poziom hatasu

Zakres dostawy

Opis maszyny

5. Transport i uruchomienie
Transport i wypakowanie

Montaz

Podtgczenie urzadzenia odciggowego
Potgczenie elektryczne

Uruchomienie

6. Praca z maszyna

7. Ustawienia
Wymiana brzeszczotu

8. Konserwacja i przeglady

9. Pomoc w przypadku awarii

1. Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy, ze produkt jest zgodny z
dyrektywa i wszystkimi normami wymienionymi
na 13 stronie niniejszej instrukcji.

2. Gwarancja i Serwis Gwarancyjny JET
Firma IGM zawsze stara sie dostarcza¢
produkty o wysokiej jakosci i wydajnosci.
Gwarancja podlega obowigzujgcym Warunkom
Handlowym oraz Zasadom Gwarancyjnym firmy
IGM narzedzia i maszyny s.r.o.

3. Bezpieczenstwo

3.1 Zasady

Maszyna przeznaczona jest do pracy z
drewnem, materiatami drewnopodobnymi oraz
z twardymi tworzywami sztucznymi. Obrabianie
innych materiatéw dozwolone jest wytgcznie po
wczesniejszej konsultacji z producentem.
Nalezy przestrzega¢ dozwolonego wieku
okreslonego przez prawo osob obstugujgcych
maszyne.

Maszyna moze by¢ uzywana tylko w
nienagannym stanie technicznym oraz gdy
spetnia wszystkie wymagania dotyczace
bezpieczenstwa.

Oprocz instrukcji obstugi nalezy zapoznac sie
réwniez z instrukcjami bezpieczenstwa oraz
specjalnymi przepisami obowigzujgcymi w

danym kraju.

Nalezy przestrzega¢ ogdéinych zasad
technicznych oraz regulaminu bezpieczenstwa
pracy z maszynami do obrobki drewna i metalu.

Uszkodzenia wynikajace z niewtasciwego
obchodzenia sig z maszyng nie sg wing ani
producenta, ani dostawcy. Ryzyko ponosi sam
uzytkownik.

3.2 Ogolne zasady dotyczace
bezpieczenstwa

Przy nieodpowieniej manipulacji z maszyng
grozi niebezpieczenstwo poranienia.

Przed pierwszym uruchomieniem maszyny
nalezy doktadnie przeczyta¢ catg instrukcje
obstugi i postepowac zgodnie ze wskazéwkami
zawartymi w niniejszej instrukcji.

Chron instrukcje obstugi przed
zanieczyszczeniem i wilgocig.W przypadku
sprzedazy maszyny przekaz instrukcje nowemu
wiascicielowi.

Zabronione jest dokonywanie jakichkolwiek
zmian i modyfikacji w maszynie.

Codziennie, przed rozpoczeciem pracy nalezy
sprawdzi¢ poprawne dziatanie wszystkich
funkcji maszyny oraz oston ochronnych.
Zidentyfikowane usterki nalezy natychmiast
usungc.

Obstuguj maszyne, ktora jest tylko i wytgcznie
w doskonatym stanie technicznym.

Dtugie wiosy powinny by¢ chronione czapka lub
siatke na wiosy.

Podczas pracy nie wolno nosi¢ luznego
ubrania, bizuterii lub krawatow.

Nalezy pracowac tylko i wytgcznie w obuwiu
roboczym, nigdy nie zaktadaj do pracy
sandatow.

Przestrzegaj przepiséw o ochronie
bezpieczenstwa.

Zawsze nalezy korzysta¢ z okularéw
ochronnych oraz ochraniaczy stuchu.
Narzedzia sg ostre i mogg spowodowac
powazne obrazenia, pracuj z nimi ostroznie.

Maszyna musi by¢ ustawiona tak, aby
zostata zagwarantowana wystarczajgco duza
powierzchnia do manipulowania z maszyng
oraz dostateczna ilos¢ miejsca do pracy z
obrabianym przedmiotem.

Maszyne nalezy ustawi¢ na stabilnej i ptaskiej
powierzchni.

Maszyna musi by¢ odpowiednio o$wietlona.
Podczas pracy w zapylonym $rodowisku,
zawsze no$ maske ochronna.

Zadbaj o odpowiednie oswietlenie miejsca
pracy.

Upewnij sie, ze przewod zasilajagcy nie
przeszkadza w pracy.

Utrzymuj czysta powierzchnig robocza.

Nigdy nie wolno dotyka¢ wigczonej maszyny.
Podczas pracy badz uwazny i skoncentrowany.
Wykonuj swojg prace bardzo rozwaznie. Nigdy
nie pracuj pod wptywem $rodkéw odurzajgcych,
takich jak alkohol czy narkotyki.

Zakaz zbizania sie nieupowaznionych osob, a
w szczegodlnosci dzieci do wigczonej maszyny.
Nigdy nie pozostawiaj pracujgcej maszyny bez
nadzoru.

Jesli opuszczasz miejsce pracy pamietaj, zeby
zawsze wylgczy¢ urzadzenie.

Uwazaj na palce oraz inne czesci ciata.
Nigdy nie wolno uruchamia¢ maszyny bez
zastosowania oston ochronnych.

Na maszynie nie nalezy umieszczaé zadnych
przedmiotow ani narzedzi.

W razie wystgpienia jakiejkolwiek usterki w
potgczeniu elektrycznym moze jg usungé
wytgcznie wykwalifikowany elektryk.

W przypadku uszkodzenia kabla nalezy go
natychmiast wymienié.

Przed przystgpieniem do
konserwacji, czyszczenia
lub w przypadku przeprowadzania
jakichkolwiek napraw maszyne
nalezy odigczy¢ od zrodta zasilania.

3.3 Ryzyka poboczne

Mimo przestrzegania wszystkich wskazowek
oraz mimo odpowiedniego uzywania
maszyny, nalezy zwroci¢ uwage na mozliwosé
wystgpienia nastepujacych ryzyk:

Niebezpieczenstwo urazu spowodowane
odrzutem obrabianego elementu.

Uwazaj na hatas i kurz.

Uzywaj ochrony oczu, uszu i drog
oddechowych.

Uzyj odpowiedniego urzadzenia odciggowego!
Uwazaj na uszkodzony kabel elektryczny.

4. Specyfikacja maszyny
4.1 Dane techniczne
Dtugosc¢ brzeszczotu
Skok brzeszczotu 20 mm
Predkos¢ brzeszczotu 400 - 1600 drgan/min.
Maksymalna wysokos¢ cigcia przy 90 ° 60 mm

130 mm

Rozmiar stotu 460 x 230 mm
Zakres obrécenia stotu 10°/45° wlewo
Wysiegnik 460 mm

Srednica weza odciggowego (D /d) 40/36 mm
Wymiary (dt. x szer x wys.) 640x290x390 mm
Waga maszyny 27 kg
Podtgczenie elektryczne 230 V ~1L/N/PE 50Hz

www.igmtools.pl
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Poboér mocy 120 W
Prad znamionowy 0,7A
Kabel (HO5VV-F) 3x1 mm2
Bezpiecznik 10A
JSS-354

2 predkosci 700/1400 drgan/min

JSS-354V
Bezstopniowa regulacja predkosci 400-1400
drgan/min

Rodzaje obciazen silnikow elektrycznych

S1 - Obcigzenie ciagte

S2 - Krétki bieg ( w celu ostygniecia zatrzymuje
sie przy wylagczonym silniku)

S6 - Obcigzenie przerywane (obcigzenie
przemienne z predkoscig biegu jalowego)

4.2 Poziom hatasu

(Tolerancja 4 dB)

Hatas akustyczny (wedtug EN ISO 3746): LWA
79,2 dB(A)

Hatas akustyczny (wedtug EN I1ISO 11202): LpA
72,1 dB(A)

Podane wartosci sg na poziomie emisji i
nie przekraczajg bezpiecznego poziomu
roboczego.

4.3 Zakres dostawy
Wyrzynajgca pita wiosowa
Przezroczysta ostona pity
Kréciec do odciggania

Klucz imbusowy 3 mm (poz.5)
Klucz imbusowy 2,5 mm (poz.4)
2x zaciski brzeszczotéw (poz. 6)
Zestaw brzeszczotéw (poz. 1-3)
Instrukcja obstugi

Lista czesci zamiennych

4.4 Opis maszyny

A B

Rys. 1

A — dzwignia do regulacji napiecia brzeszczotu
B - wlot powietrza

C - dzwignia szybkiego napinania

D - przyrzad do przytrzymywania obrabianego
przedmiotu

E — ostona ochronna brzeszczotu

F - stot

G - wylgcznik

H - przetacznik wyboru predkosci

| - blokada regulacji uko$nego ciecia
J - kréciec odciggowy 36 mm

K - dolna ostona brzeszczotu

L - kompresor

5. Transport i uruchomienie

5.1 Transport i wypakowanie

Wyjmij maszyne z opakowania.

Maszyny nie wolno podnosi¢ tylko za ruchome
ramie (M, Rys. 2).

Rys. 2

Maszyna przeznaczona jest do pracy w
pomieszczeniach zamknietych.

Powierzchnia, na ktérej maszyna zostanie
umieszczona, musi by¢ czysta i stabilna.

W razie potrzeby maszyne mozna
przymontowac do podtogi.

W podstawie maszyny znajduja sie otwory (N,
Rys. 3) przeznaczone do montazu za pomoca
$rub M8.

5.2 Montaz

Sprawdz jesli podczas transportu nie doszto do
uszkodzenia maszyny. Niektore uszkodzenia
moga spowodowac niefunkcjonalno$¢ maszyny
lub stanowi¢ powazne zagrozenie dla zdrowia
uzytkownika. Wszelkie uszkodzenia nalezy
natychmiast zgtosi¢ dostawcy i w zadnym
przypadku nie wolno uruchamia¢ maszyny.
Opakowanie nalezy w sposéb przyjazny dla
Srodowiska poddac utylizaciji.

Wszystkie powierzchnie, ktore zostaty
zabezpieczone przed korozjg wyczysé
tagodnym rozpuszczalnikiem.

5.3 Podtaczenie urzadzenia odciggowego
Maszyna wyposazona jest w 36 mm kréciec
stuzgcy do odciggania pytu (J, Rys. 4), ktory
mozna podigczy¢ do urzgdzenia odciggowego.

Rys. 4

5.4 Polaczenie elektryczne

Potaczenie sieciowe oraz wszelkie uzywane
przedtuzacze muszg by¢ zgodne z
obowigzujgcymi przepisami.

Napiecie sieciowe musi odpowiada¢ danym
znajdujgcym sie na etykiecie maszyny.
Podtgczenie do sieci musi posiadac
zabezpieczenie przed przepieciem 10 A.
Uzywaj kabli zasilajgcych oznaczonych
symbolem HO5VV-F.

Potaczenia elektryczne i wszelkiego rodzaju
naprawy mogg by¢ wykonywane wytgcznie
przez wykwalifikowanego elektryka.

5.5 Uruchomienie
Maszyne wigcza sie za pomocg przetgcznika.
(G,Rys.1)

JSS-354-M

Za pomocg przetgcznika (H,Rys.1) mozesz
wybraé pomiedzy dwiema predkosciami ciecia,
700 lub 1400 obr / min.

JSS-354V-M

Za pomocag regulatora (H,Rys. 5) mozna
zmienia¢ predkos¢ w zakresie od 400 do 1400
obr / min.

Rys. 5

6. Praca z maszyng
Prawidlowa pozycja robocza:
Stan przed maszyna, poza obszarem ciecia.

Chwytanie obrabianego przedmiotu:

Podczas ciecia przedmiotéw o okragtym
ksztalcie nalezy je odpowiednio zabezpieczy¢
przed niechcianym obrotem.

Podczas ciecia przedmiotéow o nieregularnym
ksztalcie nalezy skorzystac z rozszerzenia stotu
oraz zastosowacé przyrzgdy pomocnicze.

Nigdy nie tnij zbyt matych elementow.

Mocno docisnij obrabiany przedmiot do stotu
maszyny.

Przed wigczeniem urzgdzenia obrabiany
przedmiot musi znajdowac sie poza linig ciecia.
Poprowadz obrabiany przedmiot powoli w
kierunku ciecia.

Nigdy nie obrabiaj przedmiotu bezposrednio w

www.igmtools.pl
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rekach.

Ostrzezenie:

Zawsze postepuj zgodnie z instrukcjami
bezpieczenstwa oraz przestrzegaj
obowigzujgcych przepisow.

Przed przystapieniem do cigcia upewnij sie, ze
ostona pity znajduje sie we wiasciwej pozycji.
Nigdy nie siegaj pod stot podczas gdy maszyna
pracuje.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢
stan brzeszczotu.

Pracuj tylko z ostrym i nieuszkodzonym ostrzem
pity!

Ukosne ciecie:
W przypadku wykonywania ukosnych cie¢ stot
mozna przechyli¢ w zakresie od -10 °do 45°.

Rys. 6
Przechyl stot pod zagdanym kagtem.
Dokre¢ blokade stotu.

Uwaga: Wykonywanie cie¢ pod katem wymaga
wiekszej uwagi. Badz ostrozny!

7. Ustawienia
Ogolne instrukcje:
Przed przystapieniem do
wykonywania jakichkolwiek ustawien
lub regulacji, najpierw nalezy
maszyne odtgczy¢ od zrédia zasilania.

7.1 Wymiana brzeszczotu
Brzeszczot musi spetnia¢ wymagania
techniczne maszyny.

Przed montazem sprawdz, jesli brzeszczot
nie posiada wad (rdza, pekniecie, ztamany
zgb, wygiecia). Nie uzywaj uszkodzonych
brzeszczotow.

Zwré¢ uwage, aby uzebienie brzeszczotu byto
skierowane w kierunku ciecia (w dét).

Wymiane brzeszczotu przeprowadzaj tylko

wtedy, gdy maszyna jest odtgczona od zrodta
zasilania.

Otworz ostone pity (K, Rys. 8) i usun trociny.

Rys. 8

Zwolnij dzwignie szybkiego napinania (C,
Rys. 9).
Poluzuj $rube z rowkiem (P).

Rys. 9

Zdemontuj gérny zacisk brzeszczotu (Rys.

Usun wewnetrzng czes¢ stotu.
Zdemontuj brzeszczot wraz z zaciskami (Rys.
11).

Rys. 11

Umies$c¢ zaciski do przegrodek znajdujgcych sie
na stole i poluzuj $ruby zaciskéw (Rys. 12)

Rys. 12
Wymien brzeszczot i dokre¢ sruby zaciskéw.

Zamontuj brzeszczot wraz z zaciskami z
powrotem w maszynie (Rys. 13).

Dokre¢ srube z rowkiem (P).

Za pomocg dzwigni napnij brzeszczot (C).
Zainstaluj wewnetrzng czes$¢ stotu.
Zamknij ostone brzeszczotu (K).

8. Konserwacja i przeglady
Ogolne instrukcje:
Wszystkie czynnosci zwigzane z
konserwacja, regulacjg
lub czyszczeniem mozna
przeprowadzac tylko wtedy, gdy urzgdzenie jest
odtgczone od zrédta zasilania.

Maszyne nalezy regularnie czyscic.
Regularnie sprawdzaj prawidtowg funkcje
odciggania.

www.igmtools.pl
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Natychmiast wymien uszkodzone ostony
ochronne.

Jakiekolwiek naprawy zwigzane z potgczeniem
elektrycznym moga by¢ wykonywane wytgcznie
przez wykwalifikowanego elektryka.

Wszelkie elementy ochronne, ktére zostajg
zdemontowane podczas konserwac;ji lub
czyszczenia, muszg by¢ przed ponownym
uruchomieniem z powrotem zamontowane na
SwWoim miejscu.

Czyszczenie:

Korpus maszyny nalezy regularnie czysci¢ za
pomoca delikatnej Sciereczki.

Nie uzywaj rozpuszczalnikéw, takich jak
benzyna, alkohol, amoniak itp.

Brzeszczot:
Uzywaj tylko ostrych brzeszczotow.

Smarowanie:
tozyska nalezy smarowac¢ po kazdych 50
godzinach pracy maszyny.

9. Pomoc w przypadku awarii

Silnik nie uruchamia sie

* Nie ma pradu

« Silnik, przetacznik lub kabel sg uszkodzone
» Zuzyte szczotki

Wibracje maszyny
» Maszyna stoi krzywo

Linia ciecia nie jest ustawiona pod
odpowiednim katem
« Zte ograniczniki krancowe

Zta jakos¢ ciecia

« Zle dobrany brzeszczot

* Brzeszczot jest tepy

» Na brzeszczocie znajduje sie zywica

» Uszkodzony brzeszczot

» Obrabiany przedmiot jest niejednorodny
» Zbyt duza sita nacisku

Nastrojea Stro;e

IGM néstroje a stroje s.r.0., V Knézivce 201,

Tuchomeétice, 252 67, Czech Republic, E.U.
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